_—9»

HTL | MOSSINGERSTRASSE

Sortify

GLASS BOTTLE SORTING

1. Einbringung des Altglases: Die Flasche wird
uber die Einwurfoffnung in das System

Unser System soll eine automatisierte eingebracht.

Sortierung von Altglas ermoglichen. Dabei 2. Verschlusserkennung: Sensorik iiberpriift,
wird das Glas nach Farben (Buntglas und ob ein Deckel vorhanden ist.

WeilRglas) getrennt. Zusatzlich wird 3. Riickfithrung bei Verschluss: Wird ein
uberpruft, ob sich ein Deckel auf der Flasche Deckel erkannt, wird die Flasche
befindet. automatisch zuruckgefuhrt, sodass der

Verschluss entfernt werden kann.

4. Farbklassifizierung: Nach erfolgreicher
Prufung erfolgt die sensorbasierte
Unterscheidung in Weil3- und Buntglas.

5. Sortierte Weiterleitung: Das klassifizierte
Glas wird automatisiert in die
entsprechenden Sammelbehalter geleitet.
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-SPS-gesteuerte Anlage fur Forderband, Sortieraktuatoren

Sensorik: Spektralsensor zur Glasfarbklassifikation & induktiver Sensor zur Deckelerkennung TIA

*Mechanik: automatisierte Flaschenvereinzelung, Ruckfuhrung bei Fehldetektion V] 8

*HMI/Display: Ausgabe von Betriebszustanden und Stordiagnosen in Echtzeit
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